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IDEM: M3-GMAO

Ce logiciel ne permet pas seulement de gérer les ordres de travaux dans |'atelier d’entretien,
mais aussi permet la . Pour cela, on
peut:

1. Définir pour chaque équipement les différents points d’inspection avec les opérations
a réaliser pendant le préventif.

2. Associer a chacun de ces points d’inspection une cadence laquelle peut dépendre
d’'une fréquence de temps fixée (jours, semaines, mois, ...) ou des heures de
fonctionnement. Ce dernier cas est spécialement utile dans le cas d’une usine de
dessalement d’eau de mer puisque les heures de fonctionnement d’un équipement
peut s’obtenir directement de son systeme automatique de contréle industriel SCADA
du type: YOKOGAWA, SIEMENS, ...

Notre systéeme lance automatiquement les préventifs a réaliser sur les équipements au moment
ol sont atteintes les heures réelles de fonctionnement imposes/définies pour la réalisation du
préventif.

Le logiciel gére les de I'atelier, tant comme ou
, en associant a chaque Ordre de Travail: pour obtenir toute
clase d’information sur les

Le systéme dispose d’une interface graphique sur plans qui remplacé les équipements, ainsi
comme des écrans pour la surveillance des équipements critiques. Aussi, on peut porter un

pour les pieces de rechange incluant des alertes quand le stock arrive au
seuil de sécurité.
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IDAM: M3-GMAO

Este sistema no se limita Unicamente a gestionar las drdenes de trabajo de un taller de
mantenimiento sino que le permite también la programacion automatica de mantenimientos
preventivos por enlace con el SCADA. Para ello se puede:

1. Definir para cada uno de sus equipos, los diferentes puntos de inspeccidén con las
operaciones a realizar en el preventivo.

2. Asociar a cada uno de estos puntos de inspeccidon una cadencia la cual puede ser por
periodos (dias, semanas, meses,...) o bien por horas trabajadas. Este ultimo caso es
especialmente util en el caso de una IDAM ya que el nimero de horas que un equipo
lleva trabajando se puede obtener directamente de su sistema automatico de control
industrial SCADA del tipo: YOKOGAWA, SIEMENS, ...

Nuestro sistema lanza de forma automatica los preventivos que se deben realizar sobres los
equipos, en el mismo momento en que se cumplen las horas reales de trabajo necesarias para
su realizacion.

Ademds gestiona las Ordenes de Trabajo del taller, tanto de preventivos como de correctivos
u otro tipo, pudiendo imputarle a cada orden de trabajo: Materiales y Mano de Obra para
obtener todo tipo de informacién sobre Costes de Mantenimiento.

Existe una interfaz grafica via planos para ubicacién de equipos, asi como ventanas de vigilancia
para equipos criticos. También es posible llevar un Control de Almacén para los repuestos, que
incluye avisos de materiales bajo minimos.
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IDEM: M3-GMAO

STRUCTURE ARBORESCENTE DES EQUIPEMENTS DANS L'IDEM

Sections de l'usine

Lignes dans la section

Postes/Emplacement en ligne

Localization
{} $stru:1ur
e | CARTAGE
--g42 |PRETRAITEMENT

—|-B8 :|Pretraitement
s &pport sulfurigue SULF-01
: Dozage sulfurigue SULF-02
s &ppart hypochlorite HIPO-03
. Dozage hypochlarite HIPO-04
s &ppart chlorure ferrigue CLOR-05
: Dozage chlorure ferrigque CLOR-06
: Equipements de securité
JFILTRATICN
1POFTE-TRAITEMENT
| CONTRELE DE PRESSION D'EAL DE MER
1POMPAGE HAUTE PRESSICN
—|-PHE YOSMOSE

—-B8 Jrhéssis M

RERE

=1 APEM™

O : Permést chassis N™1 PERBMN™
O : Saumure chdssiz NT1 SALBMN™

BH : Chissiz No2

BH : Chissiz N3

BH : Sortie d'eau chéssis

C METTOY AGE CHIMIGUE

: AR COMPRIMES

: EAL PRODUITE

. CEMTRES DE DESTRIBUTICON

: COMTROLE DE MOTELUR

: BATIMENTS

. EXTERIEUR

. ATELIER

s POMPAGE DE L'EAL POTABLE

» METROLOGIE

INFORMATIGUE

REREERRRARAR

Equipements du poste

—1oj x|
Equipement M4 1418 pipl
N® [ Code Description v Type| Fam | Grup:

p 474 | APBN™I|Vanne Contrdle Entrée Bau Chdssis N™ [WC W0

476 | APBH™I| Hodogerie de “Aanne Contrdle Entrée Eau [RL | WG

477 | APBH™I|hiateur de “anne Contrile Entrée Eau MAE_ | WAC-[

478 | APBH™I| Actionneur (zans fin) de “anne Contrdle [ AC_|WC-(

479 | APBH™I| Callecteures Entrée Eau Chizsis H™ MG | B NE

420 | APBH™I|Metaulic Collacteures Entrée Eau MG | B N
431 | APBN™I| Coudes Entrée Eau Chaszsis N1 MG B HE
422 | APBH™I | Metaulic Couvercle Entrée Eau Chiszzis (MG |B NE
515 | APBH™I| fumamatic de Chizsis H™ AL WE-L
284 | APBH™ | Couvercle Entrée Eau 1000 P51 Chizzis (MG |B NE
288 | APBH™ |Tuyaux Fibre del Chissiz N™1 MG | B N
239 | APBN" (Membranes del Chissis N1 MG (B M
290 | APBH™ |Bouchons Entrée Eau Chissis N1 MG | B NE
291 | APBH™ | Sonde de Température Entrée Eau TT | TTO0:

202 [ APBN®T | Emetteur Prezsion Differerticlle Chizsis [TP [DPT

203 [ APBN®T | Emetteur Prezsion Ertrée Eau Chiszsis  |[TP [PT-D

117 | APBH™ |Mannes hbnuellees Entrée Eau Chissis Wl |B NE

e

122t APBN™ | Cabine de hBnoeowre de WE-03-4 MG | WiC-[
Section: |D?D| |':|5M|:|5E
Ligre: ||:|||:|1 |Ehéssis E]
Postes |010101 Haute preszion chazsis N2 APBM®
Types
Familles | |
Groupe: | |

4

e
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IDAM: M3-GMAO

ESTRUCTURA ARBORESCENTE DE LOS EQUIPOS EN LA IDAM

Secciones en la planta

Lineas en la seccidn

Puestos en la linea

|bizacian

¢S“tru:1ur
4 |CP-TAPTACIONES
i 1

|PT-RRETRATAMENTOS

RETRATAMENMTC

' DESCARGA DE SULFURICO SULF-01

- DOSIFICACION DE SULFORICD SULF-02

: DESCARGA DE HIPOCLORITO HIPC-03

- DOSIFICACION DE HIPOCLORITO HIPO-04

: DESCARGA CLORURC FERRICO CLOR-05

- DOSIFICACION DE CLORURD FERRICD CLOR-06
: BEUIPOE DE SEGURIDAD

AP-BOMBEDS
- voI-BASTIDORES
--EBH  BASTIDOR M

O : ALTA PRESION BASTIDOR N1 APEM*
O : PERMEADO BASTIDOR M*1 PERBN™
O : SALMUERS BASTIDOR M*1 SALEMN1
BE : BASTIDOR Me2

BE : BASTIDOR Me3

BE :salDs AcUA BASTIDORES

- Lia-LIMPIEZ & Glibfics,

© AC-AIRE COMPRIMIDC

s BC-AGUA CIUDAD

- MT-CENTROS DISTRIBUCION

: BT-COMTROL MOTORES

- ED-EDIFICIOS

C CHMSTALACIONES

- TL-TALLER

- BE-BOMBECS

| PAT-METROLOGIA,

: F-INFORMATICA,

RERRERERARRARER

Equipos en el puesto

_ o] x]
Equipo M{4] 1433 p M
HN® |Cadige |Descrpeion Y | Pue:|Linez| Sece | Tips | Fam| Grup: ]
} 474 [ APBN™I|%Elvula Control Q0| aiod (o7l (WC o [WE-L 1
476 | APBNAI| Relajeria de “alvula Qo aiod (ovol |RL[WC-L
477 [ APBN™I|hator de “Elvula olo- {10 |07 a1 | kE_ | WiE-[
478 | APBM™I| Actuador (zin findde [ O10°| 0101|0701 | AC_ | WE-L
479 | APBN™I| Colactores Entrada Qo aiod (o7l (kG [B N
430 | APBN™I| Wetaulic Parte Qo aiod (o7l (kG [B N
431 [APBN™I| Codos Entrada Agua | 0107 QI01 |07 01 |MG (B N°
482 | APBM™I | etaudlic Tapa olo- oot (o070l (MG | B ME
433 | PERBM®| Colactores Salida Qo aiod (o7l (kG [B N
424 | PERBH®| Cafa Larga Salida Qo aiod (o7l (kG [B N
435 |PERBN[%Elvula de tres ‘das Qo Qo (ool (W3 [B N
436 |PERBN®| Cafa Corta Salida olo- oot (o070l (MG | B ME
437 |PERBN®| Tapa Lado 5alida Qo aiod (o7l (kG [B N
433 | PERBN| Caudali metro Salida Q0| Qo (OOl (kA0 | FhL
429 | SALBNT | Colectores Salida Qo aiod (o7l (kG [B N
490 | SALBM® | ‘etadlic Parte olo- oot (o070l (MG | B ME
481 | SALBNT | Codos Salida Qo aiod (o7l (kG [B N
492 [ SALBNT ‘etaulic Tapa Salida | 0107 Ql01 |07 01 |MG (B N°
483 | SALBNT | Walvulas hanuales QO | Qo {0701 |
515 | APBM™I| Aumamatic de olo-|olod (ool | Al | WE-L
484 [ APBN™ |Tapa Entrada Agua Qo aiod (o7l (kG [B N
238 | APBN™ |Tubos Fibra del Qo aiod (o7l (kG [B N
229 | APBN™ |Membranas del Qo aiod (o7l (kG [B N
200 | APEM™ | Tapone 2rguag ) OHo- OO 0P (G (B HE =
T . ool Ol-BASTIDORES
Lineas ||:||n1 |BA5T|D|:|H N
Puestos Qim PLT.E'-. FRESION BASTIDOR N1 APEME
Tipoz | |
Familiaz | |
GErupos | |

Z
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DESCRIPTION GENERALE DE L’EQUIPEMENT

M3 = 10] x|

Equipement &Equipemem gRéparatiDns Révizions ﬁ[ﬁlnuhler

g 23 Deccription = Paints d'Inspection Paint= d'Inspection
y 701802 Moto-pompe Captace &Dm”mi‘:‘” [foute Entretien % TP Produstion
1 (330 m3h)

4 |POZO1A03 |Varistewr e Viesse | M2 2 Code |POZO16J02  Types [BS [BOMBA SUMERGIELE
Mato-pampe Laptage Moto-pormpe Captage 1 [350 m3/h) Familles |

5 |POIO AN | Sonde de Dezcription ’—

Température
B |PozonADs [Tuvaderne de [cP - [EAPTERE

Paints d'Inspection
gEmme Entretien

Section:

décharge Puits &
7 |POZOTADE |Sonde de Miveau

Lignes

Puitz & LT-01-4 Postes
8 [POFO1ADT |Déhitmétre Puits & Heungs Parposte Matin [0 Aprés midi|Q Ruit |0
Fh-01 -4, Chafge :
TRy . Obzervations
9 |POICADS Wanne Moteurisé Etiguette
Puitz 4 %h-01-4 |
10 [POZO1 A0D Vanne Manwele Puts (| B4 mizzeur
A # FLOWSER
Compozants
11 [POZOTAND |Wanne de Caractéristigue Faleur -
Mon-Retour Puits & NE Fiéférences p |M&RGUE POMPE [1.D.P. INGERSOLL- DRESE|_|
12 [POZO1 AT |Ensemble Tuyaus Code Référence MODELE POMPE [12H135-5
Puits &, * SERIE POMPE TROGQUEL1
15 |POZO2B03 |Varisteur de Vitegse L |Puizzance OV 100
hato-pompe Caftage (| Tupe CEMTRIFUGEUSE
P P —— hd VA R IETY 160012800 T
o [/ [ 7
%% CAUTDADE = E s = 1 e
¥ o Q] e/miEs] 2 R AR = 3 R R
Emplacement de Caractéristiques techniques Groupe auquel apartient pour
I’équipement de I'équipement I’enchainement avec le SCADA
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DESCRIPCION GENERAL DEL EQUIPO

= M3 - 0] x|
. _ Reparaciones .
Eqmpn &Eqmpn Q Reviziones ﬁlﬁupllcar
I |cadigo Deceripciin = Purtos Inspeccion Purtos Inspeccion Purtos Inspeccion
N POFOMEJ02 [Matobomba Captacitr Eﬂescripmc\n % = Gama bt Rt K %TFM e e
1 (350 m3h) o
4 [POZO1AD3 |Wariador de Ne 2 Cadige [POZ016I02  Tipow [BS [POMBA SUMERGIELE
“elocidad Bomba - .
4 Familia
5 [POZO1ADS [Sonda Temperatura SO kuotobomba Captacidn 1 [350 m3sh) i
Botnba Captacion M
& |POZOTADS (Tuberia Descargs
Pozo 4, Seccibn»  [DICF | [ERCAPTACIONES
T |POZOTADE |Zonda Mivel Pozo & ;
Linea [CePTACIBN EI
o » o (RO Grupos
5 |POZOTADT |Caudalimetro Pozo & || FHEstos, [CPoind _
Fhd-01 -2, Har s_dg 0 Paor Turnos Mafianal0 Tarde |0 MHpche|0
9 |POIADS |Wélvula Matarizacs CargA Diariaz Observaciones
Pozo A Wh-01-4 Etiqueta
10 [POZOM ADS |Walvula Manual Pozo
A 7
11 |POZO1AT0 |Walvula de Retencion /| Froveedars [Fl DwSER
Pozo & / Componentes
12 |POZO 811 |Conjurto Tuberias Caracteri stica Falor B
Pozo & M® Referencias b [MERCA BOMBA, IDP. (MSER| |
15 |POZOZB0S [Wariadar de / Cadige Referencia MODELD BOMBA 12H13515
“elocidad Bomjes * SERIE BOME.S, TROGLEL 1
16 (POZO2B04 |Sonda Ten;ﬁz(atura W |Patencia oV 100
Bomba Cagyacion 2 /™ [Tipo CENTRIFUGE
17 IRCTCANS I Tuheria F‘l;ém:urm:u 1/ — 1 - - -
4] | o[ | 7
S8 poomas = - = 7 e
¥ wems QA e s] 2L AR AR = R R
Z

Ubicacién del Equipo

Caracteristicas técnicas del equipo

Grupo al que pertenece para

enlace con el SCADA




DESCRIPTION DES POINTS D’INSPECTION DE CHAQUE EQUIPEMENT
PREVENTIFS PAR FREQUENCE DE TEMPS LIES AU SCADA, POMPE A ESSENCE ou ERP

CADENCE:
Par Heures: Les préventifs sont obtenus automatiquement a partir de I'information du SCADA
Par Litres et Km. : Les préventifs sont obtenus automatiquement a partir de I'information des POMPES D’ESSENCE

ELE (=]
Equipemer‘lt Ebl'iquipemerrt |gﬁéparaﬁons Reévisions ﬂ[ﬁuubler

Ebnescn ion ' Poirdc: Foints d'Inspection Paints d'Inspection
P plpasen Ffoute Entretien TRI Production

Pointz d'Ingpection d’'Entretien

4 |POZ ADS |Varisteur de Vitesse

Moto-pompe Captage Cod [Descrigtion Fréque|Cadence |Type |Groua |Départements
5 |PoZot A04 |Sonde de P2 [REWISION EXTERME  [17520 |Heures ELECTRICITE

Température [ EEGE GEMERALE 17520 Heures MECANIGILE
E |POLO1 A0S | Tuyautetie de #*

décharge Puits &

T POZCADE |Sonde de Miveau

|~ & E3 = Outils
Erations
[ZS[E]] Opérations | o o

Puitz & LT-01-& s
g |POZOMA0T |Débitmétre Puits & ructura . b il MILICHMIMETR "1

FM-01-2 7 NETTOYAGE ET REWISION IR T outits
9 |POZOADS |Yanne Moteurisé 8 MESURE DE L'\SOLEMENT ENTFHSSSEEI=T=m ==

Puits A YM-01-2, 3 WERIFICATION DIACAPTELR DE TS Matériaux et

10|POZC A09 |Vanne Manuele Futs Description Sl Matériaux
i y GrovEvETs o0

11|POZOTA10 |Varne de T a ggﬁ?;ggﬂg e ;
Mon-Retour Puits A, | ﬂ

12[POZON AT1 |Ensemble Tuyal: Mommes de Sécurité du Point d'Inzpection d’'Entretien
Puits & q |- Mormes de Securite =
15|POZO2E0S |Waristeur de Yitesse I]F-I-qu':- Cir -"'uu;wr la tension de I'éguipe
N Mato-pompe Captage | - Des zones chaudes - Usage obligatoire de gant‘ie TECL .
4 L] N\
*he eria \E[[2ee
§ ot Q] | d) \ \|=%,ﬁ-%ﬁ NES
A}
REVISION GENERALE se réalisera Opérations a P055|bles isques Normes de Sécurité a tenir
toutes les 17520 Heures et par le réaliser pendant la en compte pour éviter les
département de MECANIQUE Révision risques
i Operations d'entretien - 0] x|
Ensemble |
Enzemble
Code . R
_ 1 Procédure compléte pour
Cperation |MESUHE DE L1SOLEMEMNT EMTRE PHASE ET TERRE chaque opération

-LES TROIS PHASES DU MDTEUHESEINT DECOMMECTEES DaMS

L& CAlSSE DE COMMEXIONS PLACEE DaMs LE PUITS. <

- IL5 SONT COMNECTES, LES POINTES DE PRELVE OU LES | INCLUS VIDEOS

CalMans DU MEGGER [MESUREUR D'1SOLEMENT] & UNE

PHASE ET A LA TERRE DU MOTEUR EM SOIGNANT QUE LES
Procedure PHASES RESTAMTES SONT ISOLEES SANS TOUCHER LE
TERRAIM.

-LE MEGGER SE MET DAMS L'ECHELLE CORRECTE ET ON
PROCEDE A L& MESURE.

Vidéo |

MOFERACT =
e |BE[7

o |8 (3 |$
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DESCRIPCION DE LOS PUNTOS DE INSPECCION DE CADA EQUIPO
PREVENTIVOS POR FRECUENCIA DE TIEMPO QUE VAN LIGADOS CON EL SCADA, SURTIDORES O ERP

CADENCIA:

Por Horas: Los preventivos saltan automaticamente por la informacién obtenida del SCADA

Por Litros y Km.: Los preventivos saltan automaticamente por la informacién obtenida de los SURTIDORES

=10 x|

e [}

Reparaciones
Revisiones

ﬁﬁmplicar

4 [POFOT A0S

Wariador de

L %Puntos Inspeccidn
&Descnpcmn Gama Mo,

Puntos Inspeccion

% Futa o,

Purtos Inspeceion
TP Produceion

Puntos Inspeccion Mantenimiento

Pozo &

7 |POZOT A6

Sonda Mivel Pozo A
LT-01-4

g |POZO1ADY

Caudalimetra Pozo &
Fhd-01-2,

9 |POZOTADG

Walvula Motarizads
Pozo & Wh-01-2

Yelocidad Bamba M [Zad |Descripoion Frecu|Cadencia | Tipo | &arup| Departamento:
5 PO AD4 |Sonda Temperatura 3 |P2 [REWISION EXTERMA  |17520(Horas ELECTRICIDAD
Bomba Captacion M1 | [l b [RETRNEEN GEMERAL 17520 Horas MEX A,
E |POI0 A0S | Tuberia Descarga *

uctura

7 LUMFIEZA Y REVISION

g: MEDICION DEL AISLAMIENTO EM
5 COMPROBACION DEL SEMSOR DE

H1 | BILICHAMIMETRC 1

9 g MEDIDOR DE 1

4 e
- Materiales y

Herramientas

1C|POEDY ADS [Walvla Manual Pozo Descripcion - Materiales
2 > il RODAMIENTOS DEL 1
11|POZO1 210 [Walwula de Retencjon WEMTILADOR DEL
Pozo & 3 ] INTERRUPTCR 1
12|POZoTAN gnnju;ntu Tuberiss & Moimas de Segundad Jel Punto Ingpeccion Mantemmiento
[ad} s
Marmas de Sequridad =
1Z|POELOZEOS |Yariador de T - e n |
Yelocidad Bomba I,F'"t“ U= u'-.-ur‘t:::r la corriente
| ,|, e / - fanas Uzo abligatario de guantes de seguy .
4
e e e

et MHerrami
m!‘l MH_COIIG0

Q ﬁlb

/>

NIEL:

=N

AV

7
REVISION GENERAL se realizara

Operaciones

\\\

Riesgos\gue se

\

Normas de Seguridad a

cada 17520 Horas y sera realizado arealizar corren diyante la tomar para evitar los
por el departamento de MECANICA Revision riesgos
i Operaciones Mantenimiento |0 x|
Conjunto |
Conjunto
Cédigo R
Operacisn  [MEDICION DEL AISLAMIENTO ENTRE FASE ¥ TIERR& < Procedimiento completo

Procedimignta

Wideo

KMOPERACT
OM_WIDEQ

-5E DESCOMECTAM LS TRES FASES DEL MOTOR EM LA Céué,
CE COME=IOMES UBICADA EM EL POZ0,
-SE COMECTAM L&S PUMTAS DE PRUEBA O CalMAMES DEL

MEGGER [MEDIDOR DE AISLAMIENTO) A LIM& FASE ' & L&

TIERR& DEL MOTOR CUIDANDO GIUE LAS FASES RESTANTES
ESTEM &AISLADAS SIN TOCAR EL TERREMDO.
-5E POME EL MEGGER EM L& ESCALA CORRECTAY SE
PROCEDE A L& MEDICION.

r’q

==

o (e [ ¥

para cada operacién

INCLUIDO VIDEOS
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PREVENTIFS PAR FREQUENCE DE TEMPS FIXEE QUI NE PROVIENENT PAS DU SCADA

CADENCE: Par Jours, Semaines, Mois, Années. Les préventives sont Programmés

=10] x|

Eq ment &Equipemem QHéparaﬁnns Révisions ﬁ[ﬁlnubler
Code Dezcription - Poirits . . . . . .
o , : Pairt= d'Inspection Paints d'Inspection
ALIMCALTD | Soufflant de Chzm &DESGHPTIUH o' Inspection i . % .
=002 <J| ﬁﬁmme Entretion ﬁnute Enitretien TPI Production
A Pointz d'Inspection d’Entretien
M* | Cod Deecﬂptiun Fré|Cadence |Type [Groupe|Département
17IP2  |REWISIORNJLYEASL 3 |Mois MECARMIGILE
314 P11 CHANGEMENT 1 Années MECAMIGUE
*
Estructura
& 14 CHANGEMEMNT D'HLUILE
|Code |Descrigtion
Mormes de Sécunté du Point d'Inspection d’Entretien
N de Sécurits -]
4] |
4 4. MEurtosl =i e
$ s Q] e ﬁ| E R EEERS
Pour un méme équipement on peut disposer de points via SCADA ou programmés
=|0] %]

10

Equipement

&Equipemem

Réps}\ﬁtians Révizions

ﬁ[ﬁaubler

Code Dezcription

4135

TBBA-0103 | Turhine

Turho-Pompe M1

Fai
d'Inspecthan

rarme Ertr |en

Points d'Inspection Points d'Inspection
ﬁoute Entretien TPI Production

4139

TEBA-0110

Wanne Succion
Turbo-Fompe M1

Points d' Insp

d Entretien

Deszcrigtion

N

Cadence |Type|Grol|Département

420

TEBA-0111

Débitmétre Entrée
Eau de Mer
Turbo-Pompe M=

CHANGEMENT ROLILEMENTS

MECARILE

42

iy

TBEBA-0112

Yanne de Décharoe
Turbo-Pompe M1

422

TBEBA-0113

Sondage
Température
Turbo-Fompe M1

423

424

423

TEBA-0114

TEBA.-

TBEBA-0116

Couplage Semi
Elasticue
Moteur-Turkine

Ru:uulements Moteur
Elec Turbo-Pompe

E structura
i [ GRAISSEZ

=1 (7 8
|425 |TEIEIA-EIED1 Pompe Hate

Jroo

2L MEumed

¥t [Q o]
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PREVENTIVOS POR FRECUENCIA DE TIEMPO QUE NO VAN CON EL SCADA

CADENCIA: Por Dias, Semanas, Meses, Aiios. Los preventivos son Programados

Reparaciones
Revisiones

e

0 &Equipu

Cédig Descripeién Purtos | i Purtos Inspeccion Purtos Inspeccion
o urtos Inspecsicn
ALIMCAL1D g;pl;;de oe Cal &DEScnpclon %ﬁ Gama Mto. i Ruta hio. % TPh Produceidn

=

Puntos Inspeccion Mantenimiento

Cad D%cﬂp@n Frecu|Cadenciz| Tipo [Agrup | Departamentd
REISIOM MMYEL ACEITE |3 Meses: MECAMICA,

.E Operaciones Henamlenlas
Descripcicn

Estructura

@ 14 CAMBIO DE ACEITE

= =
. Matenales
Descripcion

| |

Mormas de Segunidad del Punto Inzpeccion Mantenimiento

N o Segurived

L4 4

b

MHezrrami
MH_CODIGO

?

=

g-@

qQlle

44|

Para un mismo equipo se pueden tener puntos via SCADA o programados

Equipo

Reparaciones
Reyiziones

! | Cédige
41E(TBEBA-0109

Dezcripeidn -

Turbina TBBA N™1

FPuntoNnspeceicn | fy, Puntos Inspeccion Purtos Inspeccidn
LT A Ruta hto. TP Produccian

Puntos Inspe
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41€| TBBA-O11 0 [Walvula Aspiracion
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de TEBA M™

420
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Sondas Temperatura
de TEBA M1
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HISTOIRE COMPLETE POUR TOUT TYPE D’ENTRETIEN REALISE OU PREVU POUR CHAQUE EQUIPEMENT

Historique de Historique de Prochains préventifs a
Préventifs Correctifs réaliser

A

- M3 \ O] x|
[

= . . Repgardions
Equipement Eth'pemem \ o @3?"5 oRler
Code Description - . ' Preventits 4 ) L L
Préwventifs Hi=storiy I Proches I
POZO16.J02 |Moto-pompe Captage 1 _| % Pragramm ﬂ Nem + Corredt gammes 132l rsches rouees
(350 m3h) _ Programme] = | L
POZOTADS |Varisteur de Yitesse howiembie [0 1 e e At e SE——
Mat luir ma mié jue viezdtdon| B ||k ACLCATAL pisintalsi et oty
O-pompe Captage 1 -3l 30 3 8 LY. OTL_MPM= MPONT J5L MPM_SERIE where OTL_MO: 2 and
- 4 - arally Zo Wne
5 |POZO1AD4 fﬂﬂj_igig:gg;{:;ge 195 195 ::2 11 :Ilg 123 1214 } Entretiens correctifs effectués 4] 4] » | M|
G |POIO1A0S | Tuyauterie de 22 2324 2526 27 28 2 = E‘J{Dsi:suaum. -:uz.'cl:ul?a.':E ?52; el Eérc:g.lzum -
décharge Puitz & 2320 .ID Est placé dans It C ]
itz 16 3 10408 3
7 |POZOIADE |Sonde de Miveau Puts 0 Reures et réparation =
A LT-01-4 dic efnlie 2010 ;! T I IEE o4MI2009
= = = 009 extraite
§ |POZC1AD7 |Débitmétre Puits A i TS rf'I'E ';E VSIESEHEITJ , .
Frd-01 -, b
E 7 8 9101112
9 |POIADE |Yanne Moteurisé Puits 131415161718 19
MO 5 91 29 97 94 95 96 Licolanart 3 oannoa| M2 naEnne
10 [POZOTADS |Vanne Manusle Putts & ||| 27 28 23 30 31 - rettoyaa: s Mot C
| érivation.
T POzoTA10 [Verre de Tor-Relor enera %DH 1E ig.;t::l:i;; ;anﬁ I |[30/09/09] 543 | 0| s0/09/a009
Puits & [urma rié jue wie zak dom 7 HEDIRES. Avant
1 2 Finstallation, |
12 |POZO1ATT |Enzemble Tuyaux Puits 245 E 709 1 Ii::gin;-: -:1:“_1 :
2 011121314 15 16| / ;EE.':E::;R 2A0E09| 343 m | 22052003
15 |POFO2BO3  |Variateur de Vitesse 171819 20 21 22 23 % 12H135-5. TIE 1 avec
Moto-pompe Captage 2 g;‘ 2326 27 28 23 30| 5 Fentionmenen
S P P ——— 0
<] | 3 l
e T, OTLI, =i
|  mMagumaz ‘ ‘ ‘%?@ [[E[ o
%ﬂ‘l C&E MM Q {I} ﬁ = AR LE 1}
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HISTORIA COMPLETA DE TODO TIPO DE MANTENIMIENTO REALIZADO O PREVISTO SOBRE CADA EQUIPO

Histdrico de Histdrico de Préximos preventivos a

Preventivos Correctivos realizarse

- Reparacign
Eqmpn Revisiol ezs‘ ‘
) = | Cédige Descri'pciE-n - - Rrerantivn Historico Rrémimas EE Rréimas
> & e W=l Programad Clatraiitl gamas o nitas
0 S
4 |POZO1|vVariador de Velocidad hawiembie | NN ol S A LN
P lur mamié jue viesatlon| 1 (& ity gt yeaittey
Bomba Captacion 1 1234567 PN\ 0N CTLIN.CTL MPM- MPUNTL SLMEHM_S
5 |POZCN|Sonda Temperfaftura 2 31011121314 :I| Mantenimientos commectivos lealiza
Bomba Captacion k™1 1516171819 20 p)
[ Pun|Motas Fecha OT=|E:|C|F. =
6 [POZCT | Tuberia Descarga Pozo %g %g 24 2526 27 28 % INSTALACION. | D2/07H0 {525 [
A B¢ mete enFoza 16 —
1 c:nrr;D:l;; 'hzr:s y
7 |POFC |Sonda Mivel Pozo & 1] reparacién de EC
LT - diciembre 2010 - | moter =¢E}'Ir-d'3'T
- - L amES de
& |POZOT|Caudsliimetro Pozo A 'urma”?l'ﬁ 'SE "3"532”'35"4 KIT inconplsto.
M ] EL 04/1009 ze | 0411109 Ma 04
E 7 83 3101112 trtrf:ﬂ-ipo:oﬁ
9 [POZO |Wélvula Motorizada Pozo 1314151617 1819 Bor
A VM-01-A 50 21 2223 24 5 0% s letartaal Ee
10 |POZO1 |Walvula Manual Pozo A 27/26 29 30 31 | Tallar (canibic kit
— 0 Aizlunicnto en <l | 0411109 e 04
11 |POZO1 [Wéhvula de Retencion enero 2071 12 e s TR,
Pozo & [Lr rarmié jue viezatlon ; e subee y confirma ELC
< 1 2 1 Iz derivacidn.
12 [POEC I:I:II'IjL,II'ItI:I Tukeriaz Pozao 3 4 5 E ? E 9 .I Membrana seca,
ator oxidade,
A 101112131415 16| ¢ 0 Tnstalocion on [30/09008] 543 [0[5c
15 |POFOZ|Wariador de Yelocidad 1718192021 2223 % poso 6 con 9701
. LEankes de
Baomba Captacian 2 = g? 2526 27 28 23 30 1 instalarla, s¢ vacia IE
P Py = - . ] 0 «l i quida d«
d | | L abricacscidn bl
*%% 0T 0TI,
B MAQUINAZ ‘ ‘ “%. ? Ee
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SCADA et M3-GMAO

M3-GMAO s’enchaine avec le SCADA (Supervisory Control And Data Acquisition) de I'usine pour lancer les préventifs
horaires de maniére automatique.

vFa-01-A -01-8. VFA-01-C VFA-01-D
VFC-04-C
FM-03-A
301M3/H

7
A
[DEPLACEES

Le SCADA offre information des heures de

fonctionnement de chaque équipement ou 8 SR T s

FM-03-H - -03- e FM-03-F
6M3/H M3/ — 272M3/H

groupe d’équipements.

M3 obtient cette information et calcule les
heures accumulées pour déterminer si le : — —am

préventif doit se réaliser.

=101 x|

o 0T, taténiels et Ouvriers ﬁ %Arréts ‘ @ COureriers

OT zans fermer

novicnibre 2010 2010 enero 20M (Claal | e ] OT détail
— . . . — . B 244 1200309 | ENTRETL.
lun ma mid jue | vie z4k dom | lun ue vie =3k dam | lun man mid jue vie 23k dom Z5z OE0s0a | Tarid | —1 uipment| Eoint
8 I T S 2 i) & 507 16110 | Kardl Y EEE
& 9 10 11 1213 4|6 7 3 04 5 6 17 - £l o{7 16/09/09 | Kamal
15 16 17 13 20 21 (1314 o112 13 1415 16 &M 1540110 | Hazsdn
22 23 24 a5 26 27 25 - 21 N 1715 19 20 21 22 23 az1 O2{02M0 | Hazsln
29 30 27 2% 29 30 24 35 26 27/28 29 30 943 05/0210 | Hagsin
1 1300 O{05MD | Kamdl
— 1389 O4{06M0 | Tireq -
19112010 j J i |, | | r I_
N= |Cod¢ |2qurp¢m¢nt |N' |I'o|r|t |Enﬂ:ret|¢n e drateur |Gru'po | DT»lBt: Date | Bowtes | Groupem 0T | Bt:
[ 101 | ELE04] Moto-ponpe | 53 |2 R ".?ISID]"I' EX 3 'HEIQ PreveHorasz&uto | CEH [N
625 | BECN®| Wariateur de 5 2235 |H NETTOWAGE | W/ONJO EXil
9| POE0E [ Vanne Moteu [ 477 (11 | REVTAION GE[ 1108GHN
581 ALIMC| Silo de Chaux |11 |P2 | CHANGEMEN| 13/02N0 1461
QSIZI|BBITL'I}|MM¢ur ﬂectr|114 |F1 [ GRAISSAGE ] IZIEH%PNMHWLAMQ E-S_TEIT_H1| 1567

£ |
B0 DOSCE [ Agitateur S| 400 |1 CHANGEMEN] 05A0A0 ! | | T5EE]
624 | EECN* | Moteur Electr| 16 [F1 GRAISSAGE | 0&M0M10|FreveHorasSuta | C50H 1565 | |

Lo | SLTHC | Souttlant de U] 118 |F2 | FERISION NT| 4A0A0

a] | 3
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SCADA y M3-GMAO

M3-GMAO se enlaza con el SCADA (Supervisory Control And Data Acquisition -Supervision, Control y Adquisicién de
Datos) de la fabrica para lanzar de forma automatica los preventivos que van por horas .

ﬂ(l'm c1-05

10,7 us/ cm

0,830PM

v
a

VFA-01-C 3 VFA-01-D
VFC-04-B VFC-04-C

VFY-07-8 REEDR VFV-07-C e

El SCADA proporciona informacion de las
horas trabajadas por cada equipo o grupo

—
05-a RS -05-

= VFM-05-B >
VFW-03-B

de equipos.

VFC-04-F VFC-04-E

M3 obtiene dicha informacidn y calcula si 72w GEgn |8 o
con las horas acumuladas le toca o no un ' "
mantenimiento preventivo a los equipos e s '

VFW-03-H  VFE-02-H VFW-03-G VFW-03-F  VFE-02-F VFE-02-E

con cadencia por horas. I | - R — -

=10

+
0T, Mateniales v Personas ‘ @ O perarios
0.T. zin cemar
novicmbre dicicnbre 2010 SR 201 Cédigo: Fecha| Responss « O.T. Detalle
— . — . — . B | 252 03103009 | Alexiz - T
lun man mid jus | vie #3E A al mid jue wic s3E dom | lun manmid jue vie | 53k dom a5z OE09 | MATTE | Equipe| Funta
172 3[4 /5 67 2 3 4 5 1.2 BE 6/09/09| CARLOS p | CCHME0?
& 9 101 12 13 14 m i 123 4 5 6 7 - a9 75 osMi0al FOENTE:
15 16 17 15 19 20 71 19 [0 - 13 4 15 16 &M 50110 | Juan C
22 23 24 a5 26 27 2§ 35- 1715 19 20 21 22 a3 a7a 150110 | algunc
a9 @0 a5 26 27 a5 a9 S0 &3 10110 | algune
&4 1500110 algquna
—_— az1 02/02M0|(JTOAN C -
a1iMania j J Ll =L L= L | | b I_
2| C4dig:| Equipe N* |Punto Maqtcnimicnto Kc'ha Operario Grupc 0T | Ex| & Fecha| Rutas Agrupaci| OT=|Er
p | 653 [TRAFO[Trafo 20 Kw ¢ [174 [P | REWNTON ¥ 1 1300409 675
ES2| TRATFO| Trafe 20 Ke /! 173 | REVISNIN %" 1] 15/04/09% £S5

T3 POE0N | Motobomba 1| 46 | B RE".?ISI&(GE 0EM0E | PreveHorazSuke | CE6H 453
T3 POE0N | Motobomba 1| 49 |2 RE".’ISIDNX}: 06M0E | PreveHorazSute | CE6H 453
1| POZ0T | Variador de 5| 61 |1 RESISION GN 110609 | FreveHarasfurta | C6H 453

101 POS0E | Motobomba 1| 55 |F2 RESISION Ex|N2/0009| FroveHoras St | C5H a
65| EECN® | Variador Wel| 325 | LIMITEAY F NEHHEI Xl
6435 | EECN®| Arrancadar E | 225 | F1 LIMFIEAY T 15.'\1.'10 ana
631 EECN? | Variador Wel| 326 [F LIMITEAY F 15|'IZINIZI 74
637 EECN® | Variador Wel| 327 | LIMIIEEA Y F| 150011 &7

Sl poE0d | Walvuls Moto 1 [P EEVIICN Ex| {irasH0
S POEOIE | Wariador de &) 56 |11 RESWISION GE| 0904110 | PreveHorasSute | C3H 1400

B55| TRAFOD | Trafo 20 Ke /! [174 |H1 REVIAION ¥ 1| 13m4H0 1251

B52| TRAFOD | Trafo 20 Ke /! [175 | REWVIZION "1 1300410 1251

551 ALTMC | Sila e Cal M |2 CAMEIO DE.| 15/M0&10 1461 -
| 3
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ORDRES DE TRAVAIL DE TOUTE CLASSE: Préventifs, Améliorations, Correctifs, Mise au Point, etc.

Toutes les OT en cours

.

Détail du travail de

la OT 252

_ol x|
EE] Prerammations en : OT. Matériels e .
A FUSPENE ' Ouyriers g%’ﬁ'” @ Ouvriers
/ Ordres de raw;fil e uurs
Cogk Date| Responzable |D. Début |EL: D P | W] Offzervapifing MHo|Heure| =]
244 12/03/09 ENTRETIEM | 0311410 (€| 12/03/43 H —
» c’ /
307 16/11/10| Kamal 23/04,/08 23/04/0 ﬁ/
517 16/059/039| K.amal 2640805 02/09/05
a7l 15/01/10|Hazzén 13401 A1C =
Points d'Inspection dans I'Ordre de Travail
Codes| Equipement | Code.s|Paint dinspection |Cause =
RHOTES [Et| D. Débuts| D Fine[Relfictu |
b -] Systéme de Comection de fal |
COMTACTELR. Détecte un contacteur de la ligne 2 cazzé et semifondu. || [ 12/03/09] |
. ] |
| | | | |
Maténiaux utilizés dans 'Inspection Main d'oeuvre dans I'Inzpection
#Lode|Article #Hue|Magas | Prix [ Tatal sTravallewr/Sous |  Dates|H.dét|H. fin |Heures[Codt | Total| Commande
1 Contacteur |1 10 125(125 Farid Moukarzel  |03/1110|05:45(1322) 36221 ¥E.02
#* || * AN
eee| OTLOFE oo bom [CALENDAR B =T
o ST s A mE \|e|m|z]EE (S
\\ N

Détail des opérateurs qui ont
travaillé dans la OT 252

Détail du matériel
reposé a la OT 252

EXEMPLE DE OT PREVENTIF

16

P (=TEY
%_; ngrzrﬂg';aetfsns En o 0T. g::ﬁgﬂs 2 ﬁ g.ﬁ.rréts ‘ @ Oureriers
Ordres de Travail encours
Code D ate|Responsable |0, Début [Et: 0. Fire| Ty) Obzervations Mo|Heure| =]
a17 16/09/03 K.amal 2B/08/05 {8 02/09/09) C
12 1441109 04/11/09| C DESIMSTALATIOMN:Par des températures =

Farid

271 B 1501410 Hass: 19/0141C
921 0202410 Hassan Q240210
949 05/02/10| Hassan 09/021C C =
Pointz d'Inspection dans I'Ordre de Travail
EDde»|Equipement | Eu:u:le.»|F'u:uint d'lnzpechion |Eause =
MWOTES [Et] D. Débuts] D Fire] R Actu: |

- | " ariateur de Yitezze Pompe

COMDEMSATEUR. Il 22 change par précaution,

4103

" aniat

eur de Yitezze Pompe

ROULEMEMTS. llz & changent, lez roulements de l'extracteur d'air.

M aténaux utilizéz dans I'Inspection

Main d'oeuvre dans I'Inspection

»Code [Article #Quz|M|Priv [Total sl1avallewr/Sous|  Dates|[H.dét[H. fin [Heures|Colt | Totallmmande
4 Hazzan vapur 13/01A10(08:00 1234 45730 1371
* K.amal Manzur 13/01A10(17:45/16:00) 4.25|8 34
#||
*4e OTLOPE Select ® from [CALENDAR SSif | e
N | TONOMER el on ‘ﬁ‘ ‘Eﬁ ‘ & ¢ 7 | B
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ORDENES DE TRABAJO DE TODO TIPO: Preventivos, Mejoras, Correctivos, Puesta a Punto, etc.

.

Todas las OT en curso

EE] Pfogramaciones : 0T, Matenales .
s Pendientes ' Perzonas %F‘ar Operarios
/ Ordenes de Trabaj F‘eﬁdley'es 0 e urso
Caglao Fecha| Responzable |FInicio |Es F Pl {ffi| Dfservacidhes MNolHora | =]
244 12/03/09| M antenimient 12403405 FLLVUY & DE RETEMCION EOMES, —
Y252 B 08/03/09 Alexis - Juan 08 LI i / 9 ¥ 5I5TEMA DE CORRECCIORM DE FACTOR
452 11/06/09| MAMTEMIMII OF /0805 HOTOBOMBA CAPTACION NE7.
519 16/09/09| CARLOS 2108405 BOMBA DE SALAMANCA ME3.
E7H 03/411/09 FUEMTES ' | 03411408 TRAFD 20 kN /B KM - 20 K3/ 380, =
Puntoz de Inzpeccion en la Orden de Trabajo
Euﬁdigu:u»|Equipu:u | Euﬁdigu:u.»|F'untu:u Ingpeccion |Eausa =
WOTAS [Es] Flnicios] F Firve [ A Achui |
» ~| Sistemna de Coreccidn de Fa | |
COMTACTOR. Se detecta contactor de la linea 2 bancado v semiderretido. Se [[#] | [ ]
A | | | |
#*
[ | | [ |
M stenales usados en la Inspeccion Mano de obra en la Inspeccion
slbodige| Aticula | 2Car|Al| Precio| Tatal sOperario/Contrat|  Fechas|H.Inic|H.Fin| Horaz|Coste| Tatal| Pedido
b1 Contactor |1 1126 125 Alewiz 211410(09:45|12:22|  3E2|30 108.5
* X * R
Q.! OTLOPRE Selec\ from [CALENDAR = .'!
Whomm  peowe A |[BA MEEIEERS
A N
N N\
Detalle del trabajo Detalle del material Detalle de los operarios que
de la OT 252 repuesto en la OT 252 trabajaron en la OT 252

EJEMPLO DE OT DE PREVENTIVO

_iBix

EE] Programaciones : 0OT. Materniales p .
‘ﬂ_" Pendientes L Perzsonas {F‘arns Operarios

Ordenes de Trabajo Pendientes o en Curso

Cadigo Fecha|Responzable |F.nicio |Ez F Fire| Ti| Observaciones Mo|Hora | =]
519 16/09/09| CARLOS 21408408 C BOMEA DE SALAMAMCA M2,

E7H 0311409 FUEMTES v | 03411405 TRAFD 20 KN /B KM - 20 K3/ 380Y.
a7 B3 150110 Juan C 1940141C YaARIADOR WELOCIDAD v CUBICULO
ARRBAMCADOR ESTATICO % CUBICULO

ars 1540110 alguno

ava 1540110/ alguna ] YARIADOR YELOCIDAD % CUBICLLD =
Puntoz de Inzpeccion en la Orden de Trabajo

Eédiga»|EquipD | Eédiga.»|F’untD Inzpeccion |Eausa =

MNOTAS [Es| F.Inicios] FFirve [ Ap] Achu: |
» ~|"ariador Yelocidad Bomba | | |

COMDEMSADOR. Se cambia por precaucion.
4803 [Variador Yelocidad Bomba | | |
RODAMIENTOS. Se cambian los radamientos del extractor de aire.

48103 |Wariador Yelocidad Bomba | F1|LIMFIEZA ¥ REVISION |

LIMFIEZ2. Se limpia con aspiradora el polvo v se lava el extractor de aire. Se cambian |8 | [ ]

48107 |Cubiculo Bomba de Ciudad || | | -

Materniales uzadosz en la Inspeccion Mano de obra en la Inspeccion

sCodige|Articula | 2Car|&l| Precio| Tatal s0perario/Contrat|  Fechas|H.Inic|H.Fin| Horaz|Caoste| Tatal| Pedido
* Aleiz 21/11/0{08:00(13:45) 575|230 17258

Carlaz 21/110(11:45(16:00)  4.25|20 a5
* I

e OT Select ® from [CALENDAR s [ e
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TOUS LES UTILISATEURS ET OPERATEURS PEUVENT ACCEDER, A TRAVERS D’UNE SEULE APPLICATION, A TOUTE

L'INFORMATION D’ENTRETIEN

o]
Eq l.lip os Funta Inspeccion Cadencia
\ H
ructura = e e o | Bani | e REVISION EXTERNA 22251 |Haras
© CP-CAPTACIONES » POZ016J02 |Motobomba Captacion 1 |BS C3H
CAPTACION
CPOTO CARTACION & POZO A Operaciones
POZO CARTACION B POZO2ZE Dc| Operacion ] _I
: POZO CAPTACION C POZO3C b |-
POZO CAPTACION J POZOME —;:gl'ﬁanzmséleENT
g‘ - : Cuhkiculo de Motoboimba de Captacidn 16 EOEREE HIEN-EHG
m " Wariador de Velocidad Bomba Captacion 16 / =l
ﬂi - Sondé Temperatura Bomba Captacion 16 Puntos de Inspeccion {n la Orden de Trabajo
'E-_‘  Tuberia F)escarga Fozo N1 — i [Ea]Tipe [MOTAS I T&dige. [Bunts Inspeceidn Causa Rerponsable | o]
'g._ - Bonda Mivel Pozo MN16 LT-01-J 1] DZHD?H‘ID INSTALACION. Se metefen MANTENIF _|
gty : Caudalimetro Pozo M#1E Fhi-O1-J Brza 1R man 104N horfs o :
] : Vélvula Motorizada Pozo NO1E YM-01-J EL D4/11/09 5= e”t’af‘je' uan
& : Walvula Manual Pozo NG Aislamignta en eI Tall juar
g1 : Wélvula de Retencidn Pozo 16 Aesrids de lirnnizr fPACTHR
g5 : Conjurto Tuberias Pozo M6 R MANTENIF -
0Z0 CAPTACION D POZO4D Matetiales usados en la "
0Z0 CAPTACION E POZOSE Inspecciony "0 4@ 9bra #n la nsieccion Punto Inspeccin
o Fo CAPTACION F POTOEF =0 A\\u‘cul. idad[Precic| Total wOperari | Fech:[araz [ Co:[ Totfi[Ped
OI0 CAPTACION G POZIOTG \
0Z0 CAPTACION H POZOSH \
COI0 CAPTACION | PCZOS L ’j \\ Prégimo
OT em curso
TLIH o
fl-coo Freventivohoy 5 E \ xm

Les feux rouges indiquent que
dans cette zone, il y a des travaux
en cours ou préventifs pendants
non réalisés

Pour Kéquipement sélecti/énné on peut vgj

i. Toutes les opérations
ii. Toutes les OTR
iii.

Sées ou en Cours
Derniers correctifs ou prochains préventifs

ON PEUT SAVOIR LES TRAVAUX DE CHAQUE OPERATEUR AINSI COMME LES PROCHAINS PREVENTIFS DE SON

DEPARTEMENT
=10/
Equipement Point d'lnspection Fanguant | Cadence
3 hﬂmﬂﬁiﬂgﬂi‘ilmﬁ!ﬁ Années
Estructura T |Cede Tiezeription Type | Fami | Grupe
1 -7 Ordre de Travai » DOSCALTS | Agitateur S aturateur AG
Systéme de Correction acteur de puissan
Maoteur Electrique PompeAdille M -=0T:1568 Opérations
/ \ : Dic| Operation | J
=& - Programmation dEmretiens |
“arigteur de Yitessd Pompe\Ville =Y -=0T:87]
hoteur Electrlque mpe WILLE % f*1 y=PreveH
Agitateur Ssturgfeur DEC-01-20T:136
hateur Electrlq Pompe Ville MY1-=PreyeeHorgs J
Souttlant de Gfeus S0-02 Points d'Inspection dans 'Ordre de Travail
A HOTES Code.[Faint dTnspaction Cauza Feeponsable
F1|CHAMGEMENT Farid

D'HUILE

Matériau: wilisés dans
lMnspection

Main d'oeuvre dans 'nspection

Article [itd[Briz | Total wTravaille] Date: (ures | Coi] Total | Con

\

OT en couis
Bréventif

OTLIN
oT_zon

8]

=8 &

i

Tous les travaux pendants du
Département de Farid

Tous les travaux en cours de Farid

18



TODOS LOS USUARIOS Y OPERARIOS PUEDEN ACCEDER, DESDE UNA UNICA APLICACION, A TODA LA

INFORMACION DE MANTENIMIENTO

[
Eq l.lip os Punta Inspeccidn Faltan Cadencia
——— — S [} REVISION GENERAL 22251 |Horas
ructura ] T [Cedige zeripion oo [Fami [Grupe] =
PCAPTACIONES y [l PUZ0T6102 | Motobomba Captagiend [BS | [CH| | —{ oo ioioN EXTERNA 22251 |Horas
. - 37 |POZ01RI03 |Yariador de Velocidad W | WF-| C3H
- CAPTACION 38 |POZ0168I04 |Sonda Temperatura TT |TT-
POZO CAPTACION A POZO1A 39 |POZ016J05 |TuberiaDescaiga Pozo |MG | PO: - Dperaciones
Egig Ei?iggﬂ 2 ﬁgigig 40 |FOZ01RI06 |Sonda Nivel Foza NETE | TH [LT4 [ | TR 5E OESCONECTAN A5 TRES =
: o . FASES DEL MOTOR EN LA CAIA
H - i 41 |POZ01RI07 C?udallmetro FDZDN 16 |TQ |FM A 7 FEvEIoN O oL UEsAma e
, - " 42 |RUZAIEIE | Wil MslmiE=i Reen |97 |4 MEDICION DEL AISLA EL POZ0,
& - Cubiculo de Motohomba de Captacion 16 43 |POZ01BI09 | Walkela Manual Pozo WM | POz COMPROBACION DEL SENS| |-SE COMECTAN LAS PUNTAS DE
&l Motobomba Captacion 1 (350 m3h) 44 |POZ01BI0 |Wélvula de Retencisn  |WR | PO: i PRUEBA O CAIMANES DEL
: Wariador de Yelocidad Bomba Captacion 16 45 |POZ016J11 | Conjunto Tuberias Pozo |MG | PO: -7 |PIECIEIE (AE0 s o= |
- Sondal Temperatura Bomba Captacion 16 Puntos de Inspeccidn ;n la Orden de Trabajo
 Tuberia pescarga Pozo N6 — or Tacha T Fin [E=]Tipe [HOTAS Ji 28digo. [Funte Incpeccidn Cauza Fesponsable B
- Sonda Mivel Poza N*16 LT-Cr1- > 03/17/09 | 03/11/09 | barrar, MANTENIE |
: Caudalimetro Pozo W16 Fhi-O1-J - —
- alvula Mototizada Pozo NP6 Wh-01-J 543 30409409 | 20/03/09 | U |Instalacidn en pozo & obn 3781 MANTEMIE
, HOEAS &ntes de instalda se
* Walvula Manual Poza N*16 342 22/058/09 | 22/05/09 | m |EL 21/05/09 se extrafo la MANTEMIF
s Wélvula de Retencidn Pozo 16 ; 12H1 9.6 TROALEY 1 con
¢ vaila dg RElencin rozo 1635 |D2/07/410 |02/07410 | ¢ |INSTALACION. Se hete en MANTENIH
3 Conjurto Tul?erlas Pozo M*E A - Proea 1E con 1040 hora
POZ0 CAPTACION D POZO4D Materiales usados en la "
FOZO CAPTACION E POZOSE Insmeccifn o e e e b e nepeccion =
BOT0 CAPTACION F POZOEE 0] Eticul [idsd ] Brecia| Total wOperati | Feche[araz [ Co:| Totfi[Ped
POZO CAPTACION G POIOTG \\ /
P00 CAPTACION H POZOSH \ /
:PozO cAPTACIOMIPOZOSI | F \\ BT
r

OT en curso

TLIN
T_con

Prewentivo hay

Ultimo

58
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\\

5
/

Los semaforos indican que en esa
zona hay trabajos en curso o
preventivos pendientes sin hacer

Para 4l equipo seleccionaglo se ven:

Todas las operaciones

Todas las OT Realizadas o enLurso

Cuales fueron sus ultimos correctivos o préximos

SE PUEDE SABER LOS TRABAJOS EN LOS QUE ESTA CADA USUARIO ASi COMO LOS PROXIMOS PREVENTIVOS DE SU

DEPARTAMENTO
_ O] x|
Equipos FPunta Inspeceidn Faltan Cadencia
T — — 22251 |Horas
T [Cadigs zaripeion pe | Fami [ Grape
o » [l FOZOTEI02 |Motobomba Captacien 1 |BS | |C3H 22251 _{Horas
: Sistemna de CoMccio’n de factar de patencia C
Operaciones
Dc| Operacian T J
B
LIMFIEZA f REVISION
MEDICION DEL AISLAWVIENT
COMPROBACION DEL SENS
- hiotor Elgctrico Bomba Ciudad r1-=PrexeHoral =l
: Soplarife de Cal S0-02 Puntos de Inspeccitn en la Orden de Trabajo
A or Fech i [E=[Trpe [MOTAZ 75 digo.[Punte Incpecdién Cauzy Foponsable | 4
0411409 {04/11/09 EL D4/11/09 ze extrae del juan _
» pozo B par ALTA
TEMPERATURA para llevarla
LT -, I | S P ¥ |
72 04411409 |04/11/09 Aizlamiento en el T aller juan
después de limpiar 5 MOHM.
Se sube v confirma la .
e A bd L -
Materiales usados er.n'la Mano de obra en la Inspeccion
Inspeccion "
\_ [0 Erticul[idad [Brecio| Tetal wOperari| Fechi[oraz] Ced Tetal[Fed
\
\
\
\ Préxirmo
4 I 2 :
% STLIN @DT BTG50 N ﬂ Uitimo
EiLEED m Preventivo oy E =
1/ X
Todos los trabajos pendientes del Todos los trabajos en curso que
Departamento de Juan estd realizando Juan
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A TRAVERS DE LA MEME APPLICATION ON PEUT CONNAITRE, GENERER ET GERER TOUS LES TRAVAUX PENDANTS
PROVENANT DU SCADA OU PROGRAMMES
ELE] - O] x|

» T/ POZ0 [“anne Mateurizé Puits AhH01-A [477 [P1 [REASION GENERALE 1103410 ELECTRICITE 17520 Heures
500 ALIMC | Soutflant da Chaux S0-02 172 (P2 [REMVSION HIVEAL D'HUILE| 14110010 WECAHIQUE 3 Wiz

Val

/
/

N°|Code | Bquipement N® | Point| Entretien Date | Priori | Oparateur Grupo | OTs %Dpemﬁon Fréquence| Cadencia

— e /

Select * Eram [CALENDARLEFT OUTERJOIN MAQUINAS ON CALENDAR. CAL_MO=MAQUINAS MO _SERE|LEFT OUTER JOIN MPUNTOST ON P
CALENDAR.CAL MEM=MEUNTOSL. WP _SERE where CAL_FECHE=H2010-11-218 and [CAL_ESTADO='E' or CAL_ESTADO='A' and CAL_OT iz E‘E N
null gfrder by CAL_FECHA éﬂl

On peut connaitre le Département qui doit réaliser chaque entretien

IL EST POSSIBLE DE GENERER ET GERER LES CORRECTIFS AVEC LA MEME APPLICATION

M3 x|

qu'a Po | Entretier D ate| Priarite| Opér | Grupa | OT:|Et:| Operation
1
EEPEE

Ordres de Trawvail encours

|[Code |  Date|Responsable|Flnicio |Ek| D Fins| Ty| Observations |[MNa|Heur| =«
Fa 04/17409|Fand 0..4171409| C | DESIMS TALATIOM: Par des températures élevées
» C
#*: =
Code: | E guipement Code. x| Paoint dlngpection Cauze -
HOTES |Et:| D. Débuts| D Fine|RelAchu:
tdoto-pompe Captage 1 (350
4 IMSTALLATION. Est placé danz le puitz 16 & 10408 heures et réparation de moteur comme 0T 02070
¥12. Modification KIT
Matériaux utilisés dans I'Inspection Main d'oeuvre dans I'inspection
=Cade | Article ntité | Priv Tatal N wTravaillenr!Souz-tratan: | Dates H.dék | H. fin[{eurez| Coik Total | Carmr |

* — * —]
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DESDE LA MISMA APLICACION SE PUEDE CONOCER, GENERAR Y GESTIONAR TODOS LOS TRABAJOS PENDIENTES
BIEN HAYAN SIDO LANZADOS POR INTEGRACION CON EL SCADA O PROGRAMADOS

7 M3 - [O] %]
N | Cédige | Bquipe H® | Punt: | hdantenimiznt o Fecha | Prior: | Operario Grupia OTe | Es| Operacian Frecuenci | Cadencia
3 2 |FOZ0 [vanne Moteurizé Puits A%A01-4 (477 [P1 |REVISION GEHERALE 1102010 ELECTRICITE 17420 Horas
590 | ALIMC | Soufflant de Chaux S0-02 172 [Pz [REWVSION NIVEAD D'HUILE| 1410010 MECAHIQUE 3 hezes
7‘.

Select ® from [CALENDARLEFT OOTERJOIN MAQUINAS ON CALENDAR.CAL_MOQ=MAQUINAS MO_SERE)|JEFT QUTER JOIN RPUNTOST O v
CALENDAR.CAL_MPM=MPUNTOSL.MPM_SEHE where CAL_FECHA=#2010-11-15# and [CAL_ESTADO='R' or £ AL_ESTADO="A" and CAL_OT iz E‘E o
null arder by CAL_FECHA éﬂl

Para cada mantenimiento se puede conocer qué Departamento debe realizarlo

ES POSIBLE GENERAR Y GESTIONAR CORRECTIVOS DESDE LA MISMA APLICACION

M3 x|

0 ealizar hasta Pur [ b antenimiento Fecha| Priond| Oper|Grupo | OT=|Es | Operacion

' B o
ELE

Ordenes de Trabajo Pendientes o en Curso
Codigo Fecha|Responzable | F Inicioc |Ez F Finz|Ti| Obzervaciones Mao|Haora -
b (0207410 MAHTEMIMII % 02/07/10) C/MOTOBOMES CAPTACIAM 1 OLD [350 m3dh).
*
Codigo: | Equipo Cadign. = | Punto Inspeccidn Cauza -
HOTAS [Es| Flricios| F Firs | Ap | Actu:
207602 | Motobomba Captacian 1 (25
INSTALACIOMN. Se mete en Pozo 16 con 10408 horas v reparacicn de maotor segin 0T 712, B 0240740
Cambio de KIT in-:u:umiletcu.
- 1 [ -
Materiales usados en la Inspeccion Mano de obra en la Inspeccion
wCadige| Articula idad |Frecio | Total i wltperariof Contrata Fechax  |HInici| H.Fin| Horas| Coste | Total | Fedid =
#* — * —
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( ’ M3-GMAO: Gestion de la Maintenance Assisté par Ordinateur

LE SYSTEME DISPOSE D’UNE INTERFACE GRAPHIQUE SUR PLANS QUI EMPLACE LES EQUIPEMENTS
SUR CHAQUE PLAN, ON PEUT MARQUER LES DIFFERENTES ZONES D’EMPLACEMENTS DES EQUIPEMENTS
3 [ B3

POMPAGE DE L'EAU POTABLE

-
POSTE-TRAITEMENT
. *

.

]
FILTRATION  :0LE DE PRESSIC

| CAPTAGE
PRETRAITEMENT
| &

| G

é-e_céi-tﬁl.ls_irae_d;galggr{l de 'eau de mer XX
C:Amto\bd\MdbA\BDDesaladorastimagenes\Plantal JPG

=
-~ Fitration 17 etape fioion 2t

ITEFITERIRRRE " Fitration CARTOUCHES
‘ g F |
dl]

SeccionFILTRATION

Linea:Filtration 1* etape

VFA-01-A
= 1 YFC-04-A
. o e < ]

{3 -03
(ol g . VFY-07-A

Les feux rouges sur les équipements
indiquent s’il y a des
S " Préventifs pendants

¥FM-05-A

v_%__l_vf_’&gj‘_, Travaux (OT) en cours

| VFW-03-A YFE-D2-A
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@ M3-GMAO: Gestidon del Mantenimiento Asistido por Ordenador

EL SISTEMA PERMITE UNA INTERFAZ GRAFICA SOBRE PLANOS QUE UBICAN LOS EQUIPOS EN LA PLANTA
SOBRE CADA PLANO SE MARCAN LAS DIFERENTES ZONAS DONDE SE UBICAN LOS EQUIPOS

P-CAPTACIONES
_PRETRATAMENTOS

Plano:E stacidn Desaladora de Agua de Mar XX

C:Amtohbd\Mdb\BDDesaladorashimagenest\Plantal JPG

: -_
FILTRACION 12 ETAPA _TRACION 27 ETAPA,

SeccionFT-FILTRACIONES

A CTI C oAb s mmminmnd Filbr mmimin mn i

LineaFILTRACION 12 ETAPA
CACCCIAS adutymanenestfiltinsarenactanal PG

YFA-O1-A 1
YFC-04-A

—gy - D<)

“;\;m 2| wvgra Equipos con semaforos que indican si hay

Preventivo pendiente
OT en curso
D<]

VEMOS-A e EX@

l VFJ-06-A
— R e
IvFW-03-A  VFE-02-A

LineaFILTRACION 12 ETAPA
CACCCIAS adytimageneshfitrosarenaetapal JPG




{ ’ M3-GMAO: Gestion de la Maintenance Assisté par Ordinateur

POUR POMPAGE D’'HAUTE PRESSION

Cartion POMPARGE HALITE PRECCINK

-

Ligne:Pompage haute pression

Les feux rouges sur les équipements
indiquent:

Travaux (OT) en cours

Préventifs pendants

FFste:Tulbopompe N1 TEBA-O1
C:\mtobd\Mdb\BDDesaladorasiimagenes\altaPresionBombal JPG
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@ M3-GMAO: Gestidon del Mantenimiento Asistido por Ordenador

PARA BOMBEO DE ALTA PRESION

SecciénAP-BOMBEDS

Mh rabad AV RA AR DN An sl adarmal Trn smmmant ©anm Al aDrmniae 1D

51651660 ' LineaBOMBED ALTA PRESION

4905: 3150 ! M\ttt hdbbdARVR NN acaladarast imananact AltaPrasion? 1PR

Equipos con semaforos que indican si hay
OT en curso
Preventivo pendiente

Puesto: TURBOBOMBA N#1 TBEA-01
C:\mto\bd\Mdb\BDDesaladoras\imagenes\altaPresionBombal JPG

lEstacién Deéaladora de Agua de Mar XX :/ §

|C:Amto\bd\MdbA\BDDesaladorashimagenes\Plantal JPG
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‘ ' M3-GMAO: Gestion de la Maintenance Assisté par Ordinateur

ECRAN DE SURVEILLANCE
Configuration de divers écrans pour la surveillance des équipements critiques

=10 x]

EAU . |
TRAITE L

OsMOSE

05MOSE 0SMOSE
CHASSIS Ne

CHAESS15 N2 CHASS15 Ne

[BEJET L

DEPLACEES \

IEAU > I 1 \
CARTOUCHE L 1 |
IDISPERSH.N iI > T \ han AT

Codigo IDaM1 Plana [POMPAGE HANTE PRESSIONET | Dibde [C:AmtotbdstdbB DD esaladoras magenesy Ok D GAwacs3000_FRE . brp

e FLANOS OT et cursao
il
hm M,_CODIGO Freventivohoy % 3//

- DEPOT
| | REJET |

I LR FH

Les feux rodiges s’allument en temps réel pour indiquer
Filtres une OT en % et/ou un préventif pendant

Dolomites

Eau Potable
T
Cadigo [ID&k2 Plana [POMPAGE E&L PRODUITE Dibujz [C:\mtabdyMdbNED D esaladorasy magenessPiilleFRE bmp

& WD Q] & B [@]7)
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@ M3-GMAO: Gestidon del Mantenimiento Asistido por Ordenador

PANTALLAS DE VIGILANCIA

Configuracion de multiples pantallas para vigilar equipos criticos

i [=] 9

AGUA ’
TRATADA

OEMOSIS OEMOsIS
B BASTIDOR

lAGUA DE l>
RECHAZO

.- IoEPosITO
RECHAZO |

IMGUM DEL I>
DESPLAZAMI
AGUA FTRO > I
CARTUCHO L
EISPERSAHTE >
BISULFTO [>——
Cadigo |ID.~'—‘AM'I Flano ||F'DMF'.~’-‘«GE HALITE PRESSIOMNET  Dibujo |E:'\m}é\bd\Mdb\BDDesaladoras'\lmagenes\YDKDGAWA.bmp

select ® Erom ELANOS where | 7 0T en curso e
: 24
o ke > QL 1@ ey MIES

S M3 =10 x]

Agua
permeada
W

>
B

vV
En tiempo real los semaforos se encienden indicando
qgue hay una OT en cur N/o un preventivo pendiente

Agua
ciudad
i

Cadiga [DAMZ Plana [EOMBED AGUA CIUDAD Dibwjo  [C:\mtohbd'MdBABDD esaladoras magenes\B Ciudad. brmp
select * from FLANOS where | . OT &m curso P
o <>:°X I_I_I_I ol I ﬁ
E &“f}ﬂ?ﬂ N N ‘ | ' H ‘ ﬁl I {:} ﬂﬁ Preventivohoy - | || @
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Principales Aplicaciones Industriales

ﬁ@é Q1 - Quality One 1SO-9000, QS-9000, VDA

Gestion de la Calidad
Gestion du Controle de Qualité

ﬁ QM - Quality One 1SO-9000, QS-9000, VDA

Gestion de la Calidad de Moldes
Gestion du Contréle de Moules

’Eﬂ Q1 - CALIBRA I1SO-9000, QS-9000

Gestion de Calibres
Gestion de Calibres

M3 - GMAO

Gestion de Mantenimiento Preventivo, Correctivo, etc.
Gestion de la Maintenance

ﬁ ERGOSDOS OSHAS-18000

Evaluacion de Riesgos Laborales
Evaluation des Risques Professionnels

Triplel Informatica S.L.

Barcelona — Espaiia
info@triplei.es
+34 936502556




